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Yorrichtung zur Halterung 
eines keramischen Korpers 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur 
Halterung eines aua einem keramischen Material "be- 
st ehenden Korpers, insbesondere eines monolithischen 
Katalysatorkorpers einer katalytischen Abgasreinigungs- 
anlage von Brennkraftmaschinen, mit einem den keramischen 
Korper umgebenden Gehause. 

Bei der Halterung eines derartigen keramischen Korpers in 
einem metallischen Gehause entstehen insbesondere dann • 
Schwierigkeiten, venn die aus dem Gehause und dem kera- 
mischen Korper bestehende Einheit hoheren Betriebs- 
tempera turen ausgesetzt wird, Ba namXich das- Gehause- 
material und das keramische Material des Korpers ungleiche 
Warmeausdehnungskoeffizienten aufweisen, ergeben sich unter- 
schiedliche Warmedehnungen, die eine Lockerung des gewunsch- 
ten Festsitzes des keramischen Korpers in. dem Gehause zur 
Polge haben. 
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Derartige Probleme treten besonders bei katalytischen 
Abgasreinigungsanlagen von Brennkraf tmaschinen, insbe- 
Gondere von Kraf tfahrzeugen, auf, bei denen die in dem 
Abgas enthaltenen schadlichen Gasbestandteile durch .eine 
in Anwesenheit von Katalysatoren erfoleende Nachver- 
brennung weitgehend beseitigt werden. Die Katalysatoren 
hestehen aus katalyiisch wirksamenahichten, z. B. Edel- 
metallen der Platin-Gruppe, die auf einem keramischen 
Tragermaterial aufgebracht Bind. Dabei kann das Trager- 
material entweder ein Schtittgut oder ein Peststof fkorper 
(Monolith) mit durchgehenden Kanalen sein, von denen sich 
die monolithischen Tragerkorper fur die auf dem Gebiet 
der Kraftfahrzeugtechnik einzusetzenden Konverter als 
zweckmaBig erwiesen haben. Biese Tragerkorper werden . 
ublicherweise in einem gasdichten, metallischen Gehause 
gelagert, das den AnschluB an daB Auspuff system der Brenn- 
kraf tmaschine ermoglicht. Bei der Befestigung des mono- 
lithischen Tragerkorpers in dem metallischen Gehause sind 
nun aber eine Reihe von Schwierigkeiten entstanden, die 
bei den bisher . bekannten Ausfuhrungen nur unvollkommen 
oder mit erheblichem Aufwand gelost wurden. 

Me zur Zeit ublichen Tragerkorper bestehen namlich. aus 
einem porosen, keramischen Material, das nur eine be- 
grenzte mechanische Pestigkeit aufweist. Es ist daher 
nicht moglich, zur Erzieliing einer sicheren und festen. 
Lagerung des Tragerkorpers auf diesen groBere Einspann- 
krafte auszuiiben. Andererseits soil die Halterung des 
Tragerkorpers so geartet sein, daB weder die bei der 
Fertigung auf tret enden, verhaltnismaBig groBen Quer- 
echnittstoleranzen des Tragerkorpers no^ti die infolge 
unterschiedlicher Warmedehnungskoeff izieten von TrSger- 
korpermaterial und Metallgehause entstehenden Warmedeh- 
nungsdifferenzen eine Beeintrachtigung des Pestsitzes 
verursachen. 
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Es ist schon ein Katalysator zur Abgasreinigung bekannt 
(DAS 1 476 507) , bei dem in einem zylindrischen Gehause 
ein Tcagerkorper gehalten wird und bei dem in einem Ring- 
spalt zwischen dem Gehause und dem Katalysatorkorper ein 
vorzugsweise aus einem Drahtgeflecht bestehendes,. federnd 
gewelltes Teil angeordnet ist, das den Katalysatorkorper 
umgibt. Es hat sich jedoch herausgestellt, daB eine der- 
artige Zwischenlage aus einem f edernden Drehtgeflecht 
den gestellten Anforderungen nur dann geniigt, wenn sie 
aus einem hoohtemp era turf esten Wefckstoff besteht, der 
jedoch erhebliche Kosten verursacht. Aufierdem mussen bei 
dleser Ausfuhrungsform an beiden Stirnseiten des Ring- 
spaltes radial gerichtete Ringflansche vorgesehen sein, 
die den Ringspalt gegen die Gasstromung abdiohten. Dadurch 
wird zur Bicheren Halterung des keramischen Tragerkorpers 
in dem Gehause eine verbal tnismaBig groBe Zahl von Einzel- 
teilen, die zudem hoohtemperaturbestandig sein mtissen 
und einen hohen Pro dukt ions- und Montageaufwand verur- 
sachen, notwendig. 

Auch bei einer anderen bekannt en Ausfuhrung (DAS 1 476 505) 
ist zur sicheren Halterung des keramischen Tragerkorpers 
eine Vielzahl von Einzelteilen vorgesehen. Diese zusatz- 
lichen Bauteile bestehen aus Metallplatten, Druckschrauben 
und federal nachgiebigen Elementen, die zur Verspannung der 
am Umfang des Tragerkorpers angeordneten keramischen 
Warmedammteile dienen. 

Die der vorliegenden Erfindung zugrundeliegende Aufgabe 
besteht nun darin, eine Vorrichtung zur Halterung eines 
aus einem keramischen Material bestehenden Korpers in 
einem Gehause zu schaffen, bei der der durch die Vielzahl 
der Bauteile und Bearbeitungsgange bisher erforderliche 
Fertigungsaufvand verringert verden kann, ohne daB die 
sichere und feste Halterung des keramischen Korpers in 
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dem Gehause auch bei veranderlichen Betriebstemperaturen 
beeintrachtigt wird. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird von der Erfindung vorge- 
schlagen, daB das Gehause als um den keramischen Korper 
herumgegossfcnes GuBgehause ausgebildet ist. Die Erfindung 
geht dabei von der Tatsache aus, daB ein gegossener Metall- 
korper bei der Eretarrung der Schmelse einem Schrumpfungs- 
prozeB unterliegt. Wird nun ein Korper mit einem geringeren 
thermischen Auedehnungskoeffizieten und ausreichender 
Pestigkeit mit einem Metallmantel umgossen, so ergibt sich 
nach der Erstarrung des Mantels eine feste und sichere 
Halterung des Korpers in dem Mantel. Die infolge des 
Schrumpfungsvorganges auf tretende Vprspanmmg muB dabei 
so groB sein, -daB sie auoh bei der sich im Betrieb ein- 
stellenden Tempera tur nooh eine ausreichend groBe Halte- 
kraft ergibt. 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung soli zwischen dem 
keramischen Korper und dem GuBgehause. eine hochtemperatur- 
feste Isolierschicht angeordnet sein, Diese an sich: bekannte 
Isolierschicht zwischen dem keramischen Korper und dem Ge- 
hause ergibt nun eine gute thermische Isolierung des Kataly- 
sators, so daB die bei dem Betrieb von katalytisohen Ahgas- 
reinigungsanlagen zur Aufrechterhaltung eines guten Wirkungs- 
grades erforderlichen hohen Betriebstemperaturen schnell er- 
reicht und gut gehalten werden konnen. Zum anderen verhindert 
die Isolierschicht, daB das GuBgehause allzu hohen Tempera turen. 
ausgesetzt ist, so daB auch Werkstoffe mit niedrigerer ther- 
mischer Belastbarkeit, beispielsweise das wegen seines geringen 
Gewiohtes besonders bevorzugte Aluminium, eingesetzt werden 
konnen. SchlieBlich dient die den keramischen Korper umgebende 
Isolierschicht bei dem GieBvorgang gleichzeitig als GieBkern 
und verhindert so, daB beim VergieBen Metallschmelze in die 
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])urchgangskanale des monolithischen Katalysatorkorpere 
eindringen und diese verstopfen kann. 

ZweckmaBigerweise besteht die Isolierschicht aus einem 
keramischen I'asermaterial, beispielsweise Tonerde- 
Silikat-Fasern, und weist einen Warmeausdehnungskoeff i- 
2ienten auf f der kleiner oder hochsten gleich demjenigen 
des Materials des keramischen Korper s ist, Dadurch wird 
verhindert, daB sich bei hoheren Tempera turen der 
mechanische Verbund zwischen der Isolierschicht und dem 
keramischen Korper lockert. 

ffach einem weiteren Vorschlag der Erfindung soil die 
Isolierschicht durch ein ein- oder mehrteiliges, den 
keramischen Korper umgebendes Pormteil gebildet werden. 
Derartige Pormteile werden in bekannter Weise durch 
VakuumgieBverfahren aus dem genannten Material herge- 
stellt. Nach einem anderen Vorschlag soil die Isolier- 
schicht aus" einem keramischen Laminat aus feuerf estem 
Papier und feuerf estem Zement bestehen. 

Weiterhin sollen Mittel 2nir Herstellung eines form- 
schliissigen Verbundes zwischen der Isolierschicht und 
dem GuBgehause vorgesehen sein, da mitunter das Material 
der Isolierschicht von der metallischen Schmelze nicht 
benetzt wird und dann ein mechanischer Verbund nicht sicher- 
gestellt ist. Dazu konnen die dem GuBgehause zugewandten 
Plachen der Isolierschicht eine extreme Rauhigkeit oder be- 
sondere, in das Gehausematerial hineinragende Nocken auf- 
weisen. ffach einem anderen Vorschlag sollen an den dem GuB- 
gehause zugewandten Plachen der Isolierschicht taschen- 
formige Ansatze angeordnet sein, die bei dem GieBvorgang 
von der He tall schmelze eingeschlossen werden. 
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Weitere -Vorteile und die wesentlichen Merkmale der Er- 
findung sind in der nachfolgenden Beschreibung ent- 
halten, die die in der Zeichnung dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiele der Erfindung naher erlautert. Es 
zeigen; 

Pigut 1 einen Konverter einer katalytischen Abgas- 
reinigungsanlage im Langsschnitt, 

Pigur 2 einen Querschnitt durch den Konverter nach 
Pigur 1 gemaB den Schnittlinien II-II, 

Pigur 3 einen der Ausfiihrung nach Pigur f ahnlichen 
Konverter, bei dem jedoch die Isoliersohicht 
aus zwei einzelnen Pormteilen zusammengesetzt 
ist und 

Pigur 4 den von der Isoliersohicht umgebenen keramischen 
Korper aus der Pigur 3 vor dem GieBvorgang. 

Die Pigur 1 atellt einen Konverter 1 einer katalytischen 
Abgasreinigungsanlage eines Kraf tfahrzeuges dar, bei der 
ein monolithischer Katalysatorkorper 2 in einem metallischen 
Gufigehause 3 untef Zwischenschaltung einer keramischen 
Isoliersohicht 8 gehalten ist. Das Gehause 3 weist Plansche 

4 und 5 zur Einschaltung des Konverters 1 in eine hier 
nichir dargestellte Abgasrohrleitung auf . Die Plansche 4 und 

5 Bind durch im Querschnitt kontinuierlich ansteigende" 
Ubergangsstucke 6 und 7 niit dem den keramischen Tragerkorper 
2 haltenden Mittelteil 9 des Metallgehauses 3 verbunden. Die 
Isoliersohicht 8 bedeckt die gesamte Innsjtfand des Kataly- 
satorgehauses 3t wobei an der Isoliersohicht vorgesehene 
taschenartige Ansatze 15 vorgesehen sind, die in das GuBge- 
hause hineinreichen und beim GieBvorgang von der Metall- 
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schmelze vollstandig eingeschlossen werden. Diese taschen- 
formigen Ansatze sind, wie aus der Figur 2 naher ersicht- 
lich ist, uber dem Umf ang verteilt an der AuBenwand der 
Isolierschicht angeordnet. In der Zeichnung ist der von" 
Abgas in Richtung des Pfeilee 14 durchstromte Konverter 1 
mit kreisformigem Querschnitt gezeigt. Es ist jedoch ohne 
weiteres moglich, diesen Konverter auch mit anderen Quer- 
schnitt sformen, beispielsweise oval oder vieleckig auBzu- 
fuhren. 

Wahrend die Isolierschicht bei der in den Figuren 1 und 2 
gezeigten Ausfiihrung aus einem keramischen Laminat aus 
mehreren Lagen feuerfesten Papiers und feuerfesten Zements 
hestehen mag, ist in den Figuren 3 und 4 eine Ausbildung 
des Konvertes gezeigt, bei der die Isolierschicht aus 
zwei aus keramischexn Tonerde-Silikat-Faser-Material ge- 
gossenen Formteilen 10 a und 10 b besteht, die, wie die 
Figur 4 zeigt, vor dem VergieBen der Metallschmelze liber 
den keramischen Katalysatortrager 2 geschoben werden und 
dort mit einem feuerfesten Zement 11 verklebt werden. An 
der AuBenflache der beiden Formteile 10 a und 10 b sind 
zur Erzielung eines guten mechanischen Verbundes mit dem 
Guflwerkstoff nockenf ormige Erhebungen vorgesehen. AuBerdem 
weisen die Formteile 10 a und 10 b an ihren dem Katalysator- 
korper 2 abgewandten Enden angeformte GieBmarken 15 auf, kit 
denen der mit der Isolierschicht umhullte Kataly sat or korper 
2 fur den GieBvorgang in einer entsprechenden GieBform ge- 
lagert wird. Beim Erstarren der Metallschmelze ergibt sioh 
dann durch den Schrumpfungsvorgang eine radial gerichtete 
Spannung, die liber die Isolierschicht auf den keramischen 
Tragerkorper 2 ubertragen wird, so daB der keramische Trager- 
korper fest in dem Katalysatorgehause 3 eingespannt ist. 

Me Erfindung sichert also eine feste Halterung des empfind- 
.lichen, keramischen Korpers in dem Metallgehause ohne die 
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Yerwendung einer Vielzahl von aufwendigen und bei ihrer 
•Montage zeitraubenden Bauteilen. Am Innenumfang des 
GuBgehauses ist eine aus keramischem Material bestehende 
Isolierschicht vorgesehen, deren Wandstarke so groB ge- 
wahlt ist, daB eine gute Isolierung des Katalysators und 
eine .nur geringe Tempera turbelastung des Katalysatorge- 
bauses auftritt. Infolgedessen kann als Material fux das 
Gehause ein. Leiohtmetall, vorzugsweise Aluminium, ver- 
wendet werden. Neben einer guten Isolierung bewirkt die 
Ieolierschioht aber auch eine vorteilhafte Dampfung des 
empfindlichen Katalysatorkorpers , bo daB die beim Betrieb 
eines Kraftfahrzeuges auftretenden Schlage und StoBe auf- 
gefangen werden konnen und nicht zur Zerstorung des kera- 
miBChen TrSgerkorpers fuhren. 
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Ansprtiche 

Vorriohtung zur Halterung eines aus einem keramischen 
Material bestehenden Korpers, insbeeondere eines 
monolithischen Katalysatorkorpers einer katalytischen 
Abgasreinigungsanlage von Brennkraf tmaschinen, mit 
einem den keramischen Korper umgebenden metallisohen 
Geh&use, daduroh gekennzeichnet, daB das Gehause (3) 
als tun den keramischen Korper (2) gegossenes GuBge- 
hause ausgebildet ist. 

2. Vorriohtung nach Anspruoh 1, daduroh gekennzeichnet, 
daB zwischen dem keramischen Korper (.2) und dem GuB- 
gehause (3) eine hochtemperaturfeste Isolierschioht 
(8, 10) angeordnet ist, 

3. Vorriohtung naoh Anspruoh 2, daduroh gekennzeichnet, 
daB die Isolierschioht (8, 10) aus einem keramischen 
Faser-Material besteht, ^ 

4. Vorriohtung nach den Anspriichen 2 und 3, daduroh ge- 
kennzeiohnet, daB die Isolierschioht (8, 10} aus einem 
Material besteht, dessen Waimeausdehnungskoeffizient 
kleiner oder hoohstens gleioh demjenigen des Materials 
des keramischen KQrpers (2) ist, 

5. Vorriohtung nach den Anspriichen 2 bis 4t daduroh ge- 
kennzeiohnet, daB die Isolierschioht durch ein ein- 
oder mehrteiliges, den keramischen Korper (2) umgeben- 
des Formteil (10 a, 10 b) gebildet ist* 
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6. Vorrichtung nach den Anspriichen 2 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Isolierschicht aus.einem kera- 
miBchen Laminat aus f euerf estem Papier mid feuer- 
festem Zement besteht. 

7. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 his 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Mittel (9, 12) zur Herstellung eines 
formsohltissigen Verbundes zwischen der Isolierschicht 
(8, 10) und dem GuBgehause (5) vorgesehen sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7i dadurch gekennzeichnet, 
daB die dem GuBgehause (3) zugewandte Flache der Iso- 
lierschicht (8, 10) eine extreme Rauhigkeit aufweist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch. 8, dadurch gekennzeichnet, 

* 

daB die dem GuBgehause (3) zugewandte. Flache der Iso- 
lierschicht (10 a, 10b) in das Gehausematerial hinein- 
ragende Nocken (12) aufweist. 

10. Vorrichtung naoh Anspruch 7> dadurch gekennzeichnet, 
daB an den dem GuBgehause (3) zugewandten Flachen der 
Isolierschicht (8) taschenformige AnsStze (15) ange- 
ordnet sind, die bei dem GieBvorgang von der Metall- 
sohmelze eingeschlossen werden. 

11, Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das GuBgehause (3) aus Aluminium be- 
steht. 
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Device for Mounting 
a Ceramic Body 

The invention refers to a device for mounting a body made of a ceramic material, in 
particular a monolithic catalyst body of a catalytic exhaust gas cleaning system of internal 
combustion engines, with a housing surrounding the ceramic body. 

When mounting such a ceramic body in a metal housing, difficulties arise if the unit 
consisting of the housing and the ceramic body are exposed to higher working 
temperatures. Since the housing material and the ceramic material of the body have 
different thermal expansion coefficient, different thermal expansions result which have as 
[a] consequence the loosening of the desired tight fit. 

Such problems arise especially with catalytic exhaust gas cleaning systems of internal 
combustion engines, in particular of motor vehicles, for which the harmful gas 
components comprised in the exhaust gas are extensively removed through a post- 
combustion taking place in the presence of catalysts. The catalysts consist of catalytically 
active layers, e.g., noble metals of the platinum group, that are applied on a ceramic 
carrier material. Thereby, the carrier material may be either a bulk material or a solid 
body (monolith) with continuous channels, of which the monolithic carrier body has 
proven useful for the converters to be used in the field of motor vehicle technology. 
Usually, these carrier bodies are stored in a gas-tight, metal housing which enables the 
connection to the exhaust system of the internal combustion engine. But now, a series of 
difficulties arose when fastening the monolithic carrier body in the metal housing, which 
for the embodiments known until now were solved only incompletely or with a 
considerable expense. 

Specifically, the presently common carrier bodies consist of a porous, ceramic material 
which has an only limited mechanical strength. For this reason it is not possible to exert 
on it larger clamping forces in order to achieve a secure and strong mounting of the 
carrier body. On the other hand, the mounting of the carrier body must be of such a nature 
that neither the relatively wide cross-sectional tolerances of the carrier body occurring 
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during manufacturing, nor the thermal expansion differences arising as a consequence of 
different thermal expansion coefficients between the carrier body material and the metal 
housing create a reduction of the tight fit. 

A catalyst for the cleaning of exhaust gases is already known (DAS 1 476 507), for which 
a carrier body is mounted in a cylindrical housing and for which an elastic, wavy part 
preferably consisting of a wire mesh that encloses the catalyst body is located in an 
annular gap between the housing and the catalyst body. However, it appears that such a 
lining of an elastic wire mesh meets the asked requirements only if it consists of a high- 
temperature resistant material, which however causes considerable costs. In addition, 
with this embodiment, ring flanges oriented radially must be provided at both end faces 
of the annular gap, which seal off the annular gap against the gas flow. Because of that, a 
relatively large number of individual parts become necessary for holding the ceramic 
carrier body securely in the housing, which in addition must be high-temperature resistant 
and cause a high production and assembly expense. 

With another known embodiment (DAS 1 476 505), too, a multitude of individual parts is 
provided for securely holding the ceramic carrier body. These additional parts consist of 
metal plates, clamping nuts and elastically flexible elements which serve in fastening the 
ceramic thermal insulation parts arranged around the circumference of the carrier body. 

The object of the present invention now consists in creating a device for holding a body 
consisting of a ceramic material in a housing, for which the fabrication expense necessary 
until now due to the multitude of parts and machining phases can be reduced without the 
secure and strong mounting of the ceramic body in the housing being reduced even for 
changing working temperatures. 

To solve this problem, the invention proposes that the housing is fashioned as a molded 
housing cast around the ceramic body. Thereby, the invention starts out from the fact that 
during the solidification of the melt, a cast metal body is subject to a shrinkage process. If 
a body with a lower thermal expansion coefficient and sufficient strength is now enclosed 
in a cast metal jacket, then a strong and secure hold of the body in the jacket results after 
the solidification of the jacket. The prestress occurring as a consequence of the shrinking 
process must be so large that a still sufficiently large holding force results even at the 
temperature reached during operation. 

According to a development of the invention, a high-temperature resistant layer of 
insulation is to be arranged between the ceramic body and the cast housing. This 
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essentially known layer of insulation between the ceramic body and the housing results 
now in a good thermal insulation of the catalyst such that the high working temperatures 
necessary for maintaining a good efficiency during the operation of catalytic exhaust gas 
cleaning systems are quickly reached and can be maintained well. On the other hand, the 
insulation layer prevents that the cast housing is exposed to too high temperatures, such 
that materials with low thermal loading capacity may also be used, for example, 
aluminum, particularly preferred due to it low weight. Finally, during the casting process, 
the layer of insulation enclosing the ceramic body simultaneously serves as core and in 
this way prevents during the casting [the] metal melt from being able to penetrate the 
continuous channels of the monolithic catalyst body and plug these. 

Usefully, the layer of insulation consists of a ceramic fiber material, for example, 
alumosilicate fibers, and has a thermal expansion coefficient that is smaller or at most 
equal to that of the material of the ceramic body. By that it is prevented that the 
mechanical bond between the layer of insulation and the ceramic body loosens at higher 
temperatures. 

According to a further proposition of the invention, the layer of insulation is to be formed 
by a single- or multiple-pieces molded part enclosing the ceramic body. Such molded 
parts are produced in a known manner from the material mentioned via vacuum casting 
processes. According to another proposition, the layer of insulation shall consist of a 
ceramic laminate of a fireproof paper and fireproof cements. 

Furthermore, means for creating a form-fitting bond between the layer of insulation and 
the cast housing shall be provided, because from time to time the material of the layer of 
the insulation is not wetted by the metallic melt and a mechanical bond is then not 
guaranteed. For this [purpose], the surfaces of the layer of insulation facing the housing 
may have an extreme roughness or special cams projecting into the housing material. 
According to another proposition, pocket-shaped attachments shall be located on the 
surfaces of the layer of insulation facing the cast housing, which are enclosed by the 
metal melt during the casting process. 

Further advantages and the essential characteristics of the invention are comprised in the 
following description that explains more closely the examples of embodiment of the 
invention represented in the drawing. The [figures] show: 

Figure 1 a convener of a catalytic exhaust gas cleaning device in a longitudinal section, 
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Figure 2 a cross-section through the converter according to Figure 1 according to the 
line of intersection II-II, 

Figure 3 a converter similar to the embodiment according to Figure 1 for which, 
however, the layer of insulation is made up of two individual molded parts, 
and 

Figure 4 the ceramic body from Figure 3 enclosed by the layer of insulation before the 
casting process. 

Figure 1 represents a converter 1 of a catalytic exhaust gas cleaning device of a motor 
vehicle in which a monolithic catalyst body 2 is held in a metallic cast housing 3 by 
inserting a ceramic layer of insulation 8. The housing 3 has flanges 4 and 5 for 
intercalating the converter 1 into an exhaust gas line that is not represented here. The 
flanges 4 and 5 are connected with the central part 9 of the metal housing 3 holding the 
carrier body 2 via transition pieces 6 and 7 [that] increase continuously in their cross- 
section. The layer of insulation 8 covers the entire inner wall of the catalyst housing 3, 
where pocket-like attachments 15 are provided on the layer of insulation that extend into 
the cast housing and are enclosed entirely by the metal melt during the casting process. 
As is evident from the Figure 2, these pocket-shaped attachments are arranged on the 
outer wall of the layer of insulation, distributed over the circumference. Shown in the 
drawing is the converter 1 with [a] circular cross- section, with exhaust gas flowing in the 
direction of the arrow 14. But it is easily possible to also design this converter with other 
shapes for the cross-section, for example, oval or polygonal. 

While the layer of insulation for the embodiment shown in the Figures 1 and 2 may 
consist of a ceramic laminate of a plurality of layers of fireproof paper and fireproof 
cement, a design of the converter is shown in the Figures 3 and 4 for which the layer of 
insulation consists of two molded parts 10 a and 10 b cast from ceramic alumosilicate 
fiber material which, as shown by Figure 4, are pushed over the ceramic catalyst carrier 2 
before the casting of the metal melt and bonded there with a fireproof cement 11. To 
achieve a good mechanical bond with the cast material, cam-shaped projections are 
provided on the outer surface of the two molded parts 10 a and 10 b. At their ends facing 
away from the catalyst body 2, the molded parts 10 a and 10 b further have formed onto 
them pin marks 13 by means of which the catalyst body 2 wrapped by the layer of 
insulation is laid in a suitable casting mold for the casting process. Then, during the 
solidification of the metal melt, a radially directed stress results through the shrinking 
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process which via the layer of insulation is transferred to the ceramic carrier body 2, such 
that the ceramic carrier body is tightly mounted in the catalyst housing 3. 

Thus, the invention ensures a tight hold of the sensitive ceramic body in the metal 
housing without the use of a multitude of expensive building pans, time-consuming in 
their assembly. A layer of insulation consisting of ceramic material is provided on the 
inner circumference of the cast housing, whose wall thickness is chosen so large that a 
good insulation of the catalyst occurs and an only small temperature loading of the 
catalyst housing. Consequently, a light metal, preferably aluminum, can be used as 
material for the housing. But in addition to a good insulation, the layer of insulation also 
effects an advantageous damping of the sensitive catalyst body, such that the knocks and 
impacts occurring during the operation of a motor vehicle can be intercepted and do not 
lead to the destruction of the ceramic carrier body. 
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Claims 



1. Device for mounting a body made of a ceramic material, in particular a monolithic 
catalyst body of a catalytic exhaust gas cleaning system of internal combustion 
engines, with a metal housing surrounding the ceramic body, characterized in that 
the housing (3) is designed as a cast housing cast around the ceramic body (2). 

2. Device according to claim 1, characterized in that a high-temperature resistant layer 
of insulation (8, 10) is arranged between the ceramic body (2) and the cast 
housing (3). 

3. Device according to claim 2, characterized in that the layer of insulation (8, 10) 
consists of a ceramic fiber material. 

4. Device according to the claims 2 and 3, characterized in that the layer of 
insulation (8, 10) consists of a material whose thermal expansion coefficient is 
smaller or at most equal to that of the material of the ceramic body (2). 

5. Device according to the claims 2 to 4, characterized in that the layer of insulation is 
formed by a single- or multiple-pieces molded part (10 a, 10 b) enclosing the ceramic 
body (2). 

6. Device according to the claims 2 to 4, characterized in that the layer of insulation 
consists of a ceramic laminate of fireproof paper and fireproof cement. 

7. Device according to the claims 1 to 6, characterized in that means (9, 12) are 
provided for creating a form-fitting connection between the layer of insulation (8, 
10) and the cast housing (3). 

8. Device according to claim 7, characterized in that the surface of the layer of 
insulation (8, 10) facing the cast housing (3) has an extreme roughness. 

9. Device according to claim 8, characterized in that the surface of the layer of 
insulation (10 a, 10 b) facing the cast housing (3) has cams (12) extending into the 
housing material. 
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10. Device according to claim 7, characterized in that pocket-shaped attachments (15) 
are arranged on the surfaces of the layer of insulation (8) facing the cast housing (3), 
which during the casting process are enclosed by the metal melt. 

11. Device according to the claims 1 to 10, characterized in that the cast housing (3) 
consists of aluminum. 
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